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*Transporte incluído en península

· Bomba Devil 40 de 12/24 V y capacidad de 40 l/min.
• 4 m de tubo flexible.
• Pistola automática.
• 4 m de cable eléctrico.
· Pinzas para la conexión de batería.
• Tapa equipada con ganchos de cierre bloqueables 
  con candado. 
· Protección contra agentes atmosféricos y rayos UV.
• Tapón de carga de aluminio de 2” con válvula
• de seguridad incorporada.
• Filtro en la línea de aspiración.
• Indicador de nivel.

EQUIPAMIENTO 

APLITANK GASOIL 330

ACCESORIOS

Bomba Devil 55 
230 V 

Filtro  impurezasBomba BiPump 
12/24 V

Cuentalitros M24 

CARACTERÍSTICAS
• Capacidad nominal: 330 litros
• Dimensiones: 1.200 x 800x 650 mm
• Peso sin carga: 32 Kg
• Peso sin carga con grupo de bomba: 44kg
• Espesor: 6.5 mm

Filtro de absorción 
de agua

ADR
APPROVED



DEPÓSITOS MÓVILES

Documento no contractual. Los datos y valores se dan como indicación y pueden ser modificados sin previo aviso. APLIECO se reserva el 
derecho de modificar las especificaciones técnicas de la presente oferta sin alterar el correcto funcionamiento de los equipos.

Juan de la Cierva 17 local 19, 08339 Vilassar de Dalt, BCN935 407 900 consultas@aplieco.com

Tanque de polietileno homologado para el transporte y el almacenamiento de gasoil.
Fabricado con este material específico, es capaz de garantizar seguridad y resistencia contra la 
agresión producida por las gasolinas.

Depósito para transporte seguro de gasoil equipado con grupo de suministro. Los equipos 
quedan totalmente integrados con el depósito.

NORMATIVA

Contenedores de polietileno para el transporte de gasóleo, disponible con exención total según 
1.1.3.1c ADR, equipado con grupo de trasvase.
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